LAPPORT

Schleiftechnik HINNH

Kurbelwellen- .
schleifen

Verwendung ¢

Schleifen von HauptlagerdWeIIenzapfen) Pleuel-/Hublager (Hubzapfen), Kurbelwange (Einstechen) »
und Flahscl'l_,\/on zusamméngesetzterr geschmiedeten oder gegossenen Kurbelwellen im Vor=und .
Fertlgschllff oder Reparaturschliff nqch VerschleiBerscheinungen o

Vortelle 3
** Hohe Wirtschaftllcﬂkelt A - |
e Sehr guter Abtrag W’ . > o
*  Kithler Schliff (nahezu ohne Schlqﬁbrand)

. Optlrpale Oberflachen

* Reduzierte Bearbeitungszeiten

Einsatzgebiet l
Motorenbau — Automobiltechnik (PKW u. Nutzfahrzeuge), Schiffsbau, Raum- u. Luftfahrttechnik,
Maschinenbau

PRODUKT-EMPFEHLUNG
Abmessungen, Anwendungsdaten, Spezifizierung

Durchmesser (mm) Héhe (mm) Bohrung (mm) FORM

<1600 <230 <900 Alle gangigen Formen realisierbar!
5 Hublager u. Kurbelwange  Universell Edelkorund 3EKSP/EKW 80/5 | 8 V2800Z keramisch
® Haupt- u. Hublager WZ-Stahl, legierter Verglitungsstahl  Edelkorund EKRO/HK3 60/5 K5 V2800 keramisch
% Haupt- u. Hublager legierte Stahle Korund NK 54/5 L 6 V2800 keramisch
. Haupt- u. Hublager legierte Stahle Korund NK/EKW 46 K6 V7800 keramisch
Flansch (Zapfen) Edelbaustahle, legiert Sinterkorund PGC/EKW 80 H 8 V7500Z keramisch
- Lager-Laufbahn Edelbaustahle, legiert Edelkorund EKSP/EKRO 100/1 H 6 V2801MS keramisch
E Lager-Laufbahn Universell Edelkorund EKW 54/1 K 5 V2800 keramisch
En Haupt- u. Hublager Ni 5Mo 5,5Al - Beschichtung Siliciumcarbid SCG 80/117V7100F keramisch
§ Lagersitz Stahlguss Edelkorund EKW 46 H 6 V8200 keramisch
S Hauptlager, Wellenzapfen = Mikrolegierter Edelstahl Sinterkorund PGB/EKSP/EKW 70/8 ) 8 V5901MS keramisch
¢:: Hauptlager, Wellenzapfen  Gusseisen Halb-Edelkorund NK/EKW 60J 7 V2800 keramisch
Haupt- u. Hublager Gusseisen Siliciumcarbid SCG 60/5 L 4 V4000 keramisch
Haupt-, Hublager und Radien Chrom-Molybdéanstahl Edelkorund 3EKSP/EKW 60/5 J 7 V2800FP keramisch
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